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"Anlaoe und Verfahren zum Schmieren, Reinioen und/oder Desinf izieren von 
TransportbSndern oder -ketten" 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Anlage zum Schmieren, gegebenenfal Is 
auch zum Reinigen oder Desinf izieren, von Transporteinrichtungen, insbe- 
sondere TransportbSndern oder -ketten, fur LebensmittelbehSlter wie Fla- 
schen, Dosen, Glaser, Tuten usw. sowie fur deren Verpackungen wie Fla- 
schenkasten und dergleichen. Die Anlage hat eine zentrale Dosierstation 
mit mindestens einer Dosierpumpe zur Entnahme des Schmiennittelkonzentrats 
aus einem Gebinde und zur dosierten Abgabe in eine zum Transporteursystem 
fuhrenden Dosierleitung. AuBerdem ist mindestens eine Qber ein Schmier- 
kreisventil an die Dosierleitung angeschlossene Verteilerleitung vorgese- 
hen, die zu den Dusen fuhrt, mit denen das Schmiermittel auf die Trans- 
portbSnder bzw. -ketten aufgebracht werden kann. Die Anlage hat schlieB- 
lich mindestens einen FrischwasseranschluB, der ein Druckminderventil zum 
Ausgleich von Schwankungen des Wasserdruck auf we ist sowie eine Zumisch- 
einheit zum Herstellen der Gebrauchslosung aus dem Schmiermittelkonzentrat 
und dem Frischwasser. 

Beim Abfullen von Getranken und anderen Lebensmitteln in neue oder wie- 
derverwendete Glas- oder Kunststofff laschen, Dosen, Tuten und dergleichen 
werden die Gebinde auf Transportbahnen, z. B. Transportbandern oder 
Transportketten # zu den einzelnen Stationen gefordert. Die Transportbahnen 
bestehen in der Regel aus ein- oder mehrbSndigen Gliederketten aus Metal 1 
oder Kunststoff, die mit einer dem Produktionsablauf abgestimmten Ge- 
schwindigkeit angetrieben werden. Sie sind entsprechend der raum lichen 
Verhaltnisse und des Produktionsablaufes in einzelne Abschnitte mit je- 
wel Is eigenem Antrieb aufgeteilt. Die TransportbSnder werden mit spezi- 
ellen Kettengleitmitteln, den sogenannten Bandschmiermitteln bespruht, urn 
die Reibung an den besonders verschleiBgefahrdeten Stellen zu reduzieren. 
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Dabei handelt es sich insbesondere um Reibflachen zwischen der Kette und 
der Unterlage, z. B. den Gleitschienen, um ReibflSchen zwischen Kette und 
Transportgut, um die Scharniere der Ketten, die Umlenkrollen und Fuh- 
rungsrollen der Ketten sowie die ReibflSchen zwischen aneinanderstoBenden 
Gebinden. Entsprechend dem Produktionsablauf und den Anforderungen an die 
Schmierung der Gliederketten und ihrer FOhrungen werden einzelne Trans- 
portbandabschnitte zu sogenannten "Schmierkreisen" zusammengefaBt. Die 
Hauptanforderung an die Schmieranlage besteht darin, eine aus Wasser und 
einer wasserloslichen Chemikalie bestehende Schmiermittelldsung mit kon- 
stanter Konzentration herzustellen und diese Losung entsprechend den An- 
forderungen an die einzelnen Schmierkreise auf die Transportbander aufzu- 
bringen. Bei der Art der Aufbringung kann eine zeitabhangige Schmierung, 
wobei die Schmierlosung nur bei Betrieb des Transportbandes aufgetragen 
wird, oder eine mengenabhangige Schmierung vorgenommen werden, bei der 
eine bestimmte Menge an SchmierlSsung je Schmierkreis Qber Magnetventile 
mit Impuls-Pause-Taktung oder mit geschwindigkeitsabh&ngig getakteten Ma- 
gnetventilen aufgetragen wird. Auch die Konzentration der Schmiermittel- 
losung kann je nach den Anforderungen fur jeden Schmierkreis unterschied- 
lich eingestellt werden. Unterschiedliche Konzentrationen konnen z. B. bei 
Transportbandern fur Flaschenkasten, fur leere, trockene Flaschen, fur 
leere, nasse Flaschen, fur voile, nasse Flaschen und fur Transportbander 
bei ZusammenfOhrungen eingesetzt werden. In diesem Fall arbeitet man z. B. 
mit funf oder mehr unterschied lichen Konzentrationen. 

In heutzutage Oblichen Bandschmier-Anlagen und -Verfahren wird die 
Schmiermittel losung zentral in unmittelbarer Nahe des Chemi kali en lagers, 
z. B. in einem Keller oder einem anderen Nebenraum, erstellt. Das 
Schmiermittelkonzentrat wird uber eine Proportionaldosierung zum Frisch- 
wasser zudosiert. Eine odere mehrere Dosierpumpen werden Qber Impulswas- 
serzahler angesteuert, so daB bei festgelegter Wasserdurchf luBmenge eine 
konstante Menge der Chemikalie zudosiert wird. Die zentral hergestellte 
Schmiermittel lQsung wird Qber Stichleitungen an einen zentralen Punkt des 
Transportbandsystems gefuhrt. Die Leitungen weisen je nach dem DurchfluB 
Querschnitte bis DN 40 auf und bestehen aus Edelstahl oder Kunststoff. 



"D-OCIO: <WO 9506d97A1_L> 



WO 95/08497 



PCT/EP94/03076 



" 3 V 

Im raumlichen Bereich des Transportbandsystems erfolgt die Aufteilung in 
die einzelnen Schmierkreise mittels Magnetventilen und Druckminderern. Von 
den Magnetventilen fuhren Verteilerleitungen entlang der Transporteur- 
Einrichtungen. Fur jeden Transporteur-Abschnitt sind Abgange vorgesehen, 
die meistens mit manuellen Absperrungen versehen sind und die zu den 
Spruhdusen zum Auftragen der SchmiermittellSsung auf den jeweiligen 
Transporteur-Abschnitt fuhren. Die Magnetventile werden Qber elektrome- 
chanische Timer-Steuerungen oder freiprogrammierbare Steuerungen betatigt. 

Falls mehrere Schmiermittellosungs-Konzentrationen notwendig sind, werden 
an der obengenannten, zentralen Stelle mehrere Dosiereinrichtungen in- 
stall iert, Losungen (Gebrauchslosungen) mit unterschied lichen Konzentra- 
tionen hergestellt und Qber mehrere Stichleitungen dem Transportsystem 
zugefuhrt. Die Anzahl der Stichleitungen entspricht daher der Anzahl der 
vorgesehenen unterschied! ichen Konzentrationen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Aufwand fur den Aufbau einer 
entralen Schmieranlage der eingangs genannten Art zu verringern. Insbe- 
sondere soil eine kostengunstige Nachrustung mit minimalem Aufwand erfor- 
derlich sein, wenn eine weitere unterschied! iche Schmiermittelkonzentra- 
tion vorgesehen ist. Ferner sol! die Handhabung durch das Bedienungsper- 
sonal erheblich vereinfacht und die Betriebssicherheit dadurch erhoht 
werden . 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemSB dadurch gelost, daB der Frischwasser- 
anschluB und die Zumischeinheit raumlich von der zentralen Dosierstation 
getrennt im Bereich des Transporteur-Systems angeordnet ist, daB der Zu- 
mischeinheit ein Durchf luBmesser fur den Frischwasserzuf luB vorgeschaltet 
ist und daB eine Steuerleitung vom Ausgang des Durchf luBmessers zur Do- 
si erpumpe fuhrt. 

Aufgrund der raumlichen Trennung von Dosierpumpen und Zumischeinheiten 1st 
es nicht mehr notwendig, das fur die Erstellung der Schmiermittellosung 
notwendige Frischwasser in den Chemikalienraum zu fuhren. Die 
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Investitionskosten fQr die Anlage werden erheblich verringert. Das 
Frischwasser wird erst an der zentralen Stelle innerhalb des Transpor- 
teursystems zugefuhrt. Aufgrund der darait wesentlich verkQrzten Rohrlei- 
tungslange kommt es nicht mehr zu dem Druckabfall bei den bisherigen 
Stichleitungssystemen, und das Gesamtverfahren ist durch h6here System- 
druckreserven starker abgesichert. Das Verteilerleitungssystem kann mit 
dem vollen zur Verfugung stehenden Wasserdruck beaufschlagt werden. 
Kleinere Verteilerleitungsnennweiten sind mSglich und fQhren zur Einspa- 
rung von Kosten hinsichtlich des Mater ialeinsatzes und der Montagekapazi- 
tat. 

Bei einer gewQnschten Nachrfistung einer weiteren Losungskonzentrationsli- 
nie ist nur noch ein minimaler Aufwand notwendig. Verfahrensoptimierungen 
an vorhandenen Anlagen konnen sehr kostengunstig durchgefuhrt werden. Die 
raumliche Trennung von Dosierpurapen und Zumischeinheiten erlaubt wesent- 
lich geringere Nennweiten fOr die Dosierleitungen im Vergleich zu den 
Stichleitungen bekannter Anlagen, da die Dosierleitungen nur fQr das 
Schmiermittelkonzentrat, die Stichleitungen dagegen fQr die fertige Ge- 
brauchslosung ausgelegt sein mussen. 

SchlieBlich vereinfacht der ubersichtlichere und einfachere Aufbau der 
Dosiereinrichtung und des nachfolgenden Rohrleitungsystems die Handhabung 
durch das Bedienungspersonal und fQhrt zu mehr Betriebssicherheit. 

Wenn mehrere unterschiedliche Konzentrationen der Schmiermittellosung ge- 
wunscht werden, wird vorgeschlagen, daB mehrere Dosierpumpen, mit jeweils 
einer Dosierleitung, einem FrischwasseranschluB und einer Zumischeinheit 
vorgesehen sind. Fur jede gewunschte Konzentration der SchmiermittellSsung 
wird im Chemikalienlagerraum in unmittelbarer N8he der Chemikalienvor- 
ratsbehalter, z. B. FSsser, Container, Kanister und Tanks, jeweils eine 
Dosierpumpe mit einer ausreichenden Leistung install iert. Jede Dosierpumpe 
ist saugseitig mit dem Vorratsgebinde verbunden. Bei Kleingebinden ist 
eine automatische Umschaltung bei Leermeldung eines Gebindes auf das voile 
Gebinde vorteilhaft. 
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Weiterhin wird vorgeschlagen, daS die Zumischeinheit ine Mischkammer fur 
Schmiennittelkonzentrat und Frischwasser aufweist. Konzentrationsschwan- 
kungen der Schmiennittellosung an der Verteilerleitung werden eliminiert, 
die durch die technisch bedingten DosierabstSnde einer Proportionaldosie- 
rung hervorgerufen werden. Mit der Mischkammer wird auBerdem eine beson- 
ders homogene Schmiermitte116sung bei konstanter Konzentration zur Ver- 
fugung gestellt. 

Ferner wird vorgeschlagen, daB der Durchf luBmesser fOr Frischwasser ein in 
die Zumischeinheit integrierter Impulswasserz5hler ist. 

In bekannten zentralen Schmieranlagen ist fGr jede DQse ein separates 
Filter vorgesehen. Um den In vest itionsauf wand weiter zu verringern, wird 
im Gegensatz zu den bekannten Qb lichen AusfOhrungen vorgeschlagen, daB 
jedem Schmierkreisventil ein Filter vorgeschaltet ist. Die den DQsen vor- 
geschalteten Filter kSnnen damit entf alien. 

Eine individuelle Mengeneinstellung der aufzusprOhenden SchmiermittellS- 
sung ist moglich, wenn jeder DQse bzw. jedem Dusenstock, falls mehrere 
Dusen anstelle einer EinzeldOse vorgesehen sind, ein Durchf luBmengen-Re- 
gelventil vorgeschaltet ist. Die bisher fur jeden Schmierkreis notwendigen 
Druckminderer konnen damit entf alien. Neben dem Kostenvorteil werden au- 
Berdem Probleme mit der Aerosolbildung verhindert. 

Die Integration eines Druckhalteventils in den Durchf luBmengen-Regelven- 
tilen sichert die Ausbildung eines gewunschten SprQhbildes auch bei un- 
terschied lichen statischen H5hen der DQsen. Das bisher fur jede DQse er- 
forderliche Druckhalteventil kann entf a lien und der Material-, Montage- 
und Service-Aufwand wird reduziert. 

Eine stand ige Kontrolle der Losungsmittel konzentration und eine Dokumen- 
tation des Verbrauchs an Schmiennittelkonzentrat und Wasser ist mSglich, 
wenn die Dosierleitung einen Durchf luBmesser aufweist und damit die 
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Erfassung des Schmiermittelkonzentratverbrauchs zusammen mit dem Wasser- 
verbrauch erlaubt. 

Die Erfindung betrifft nicht nur eine Anlage, sondern auch ein Verfahren 
zum Schmieren, Reinigen und/oder Desinf izieren von Transporteinrichtungen, 
insbesondere Transportbandern oder -ketten, fur LebensmittelbehSlter wie 
Flaschen, Dosen, GISser, TQten, usw. sowie fur deren Verpackungen wie 
FlaschenkSsten und dergleichen, wobei man Schmier-, Reinigungs- bzw. Des- 
infektionsmittelkonzentrat mit Frischwasser zu einer Gebrauchslosung ver- 
dunnt und die Gebrauchslosung uber in einem oder mehreren Schmierkreisen 
angeordnete DQsen auf die Transporteinrichtung aufbringt. 

Die bereits oben genannte erf indungsgemSBe Aufgabe wird in diesem Verfah- 
ren dadurch gelost, daB man das Konzentrat von einem vom Transporteursy- 
stem raumlich getrennt liegenden Ort (Ublicherweise dem Chemikalienlager- 
raum) uber eine Rohrleitung (Dosierleitung) zum Transporteursystem pumpt, 
dort mit Frischwasser verdunnt und die Durchf luBrate des Konzentrats uber 
die ZufluBrate des zugemischten Frischwassers steuert, 

Weitere Ausgestaltungen des erf indungsgemaBen Verfahrens sind in den Un- 
teranspruchen angegeben. Die Vorteile der Unteranspruche wurden bereits 
oben ausgefuhrt. 

Ein Ausfuhru ngsbei spiel der Erfind ung wird im folgenden anhand einer 
Zeichnung (Fig. 1) naher erlautert. Fig. 2 stellt ein Schema bereits be- 
kannter Anlagen und Verfahren zum Schmieren von Transportbandern dar. 

In dem in Fig. 2 dargestellten bekannten Verfahre n wird die Bandschmier- 
losung zentral im Chemikalienlagerraum 1 erstellt. Das Schmiermittelkon- 
zentrat wird von einer oder mehreren Dosierzentralen 2 angesaugt und dem 
vom FrischwasseranschluB 3 zugefuhrten Wasser zugemischt. Dabei sind so- 
viel Dosierzentralen vorgesehen, wie unterschiedliche Konzentrat ionen des 
Schmiermittels benotigt werden. Der FrischwasseranschluB ist mit einer 
Systemtrennung nach DIN 1983 und DVGW ausgerustet. Die Dosierpumpen werden 
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Qber Impulswasserzahler angesteuert, so daB bei einer festen zustromenden 
Frischwassermenge eine konstante Menge an Konzentrat eindosiert wird. 

Die fertige Gebrauchslosung wird Qber eine oder mehrere Stichleitungen 4 
den Transporteur-Anlagen 5 zugefuhrt. Hier findet die Aufteilung jeder 
Stichleitung in die Schmierkreise statt. die Qber jeweils ein Schmier- 
kreisventil 6, die einen vorgegebenen , je nach Schmierkreis unterschied- 
lichen Schroiermitteldurchsatz oder einen je nach den Verfahrensbedingungen 
der Produktionsanlage unterschiedlichen Durchsatz ermSglichen. Die 
Schmierkreisventile 6 werden von der Steuereinheit 7 angesteuert, die mit 
einer Dokumentationseinheit 8 verbunden ist. Von der Verteilerleitung 12 
fuhren Abgange 9 Qber Absperrventile 11 zu den einzelnen DQsen bzw. Dii- 
senstdcken 10. 

Ein A usfuhrungsbei spiel der erf indungsgemaBen Anlaqe ist in Fig. 1 sche- 
matise* dargestellt, wobei auch das entsprechende erf in dungs gemaBe Ver- 
fahren deutlich wird. Im Chemikalienlagerraum 1 wird das Schmiermittel- 
konzentrat aus den Gebinden 13 (Kanister, Fasser, Container, Tanks) mit 
einer oder mehreren Dosierzentralen 2, die in modular em Aufbau eine oder 
mehrere Dosierpumpen haben, angesaugt und Qber die Dosierleitung 14 zu den 
Transporteuranlagen gepumpt. Fur jede Konzentration der Schmiermitteno- 
sung ist jeweils eine Dosierpumpe mit ausreichender Leistung install iert. 
Bei Kleingebinden fur das Konzentrat ist eine automatische Umschaltung bei 
Leermeldung eines Gebindes auf das voile Gebinde moglich. 

Die raumliche Trennung von Chemikalienlagerraum und den Transporteur-An- 
lagen wird durch die strichpunktierte fette Linie in den Fig. 1 und 2 
symbol is iert. 

Die Dosierleitungen 14 haben einen Querschnitt von DN 6 und bestehen aus 
Kunststoff oder Edelstahl. Die spezifische Dosierleistung der Dosierpumpen 
betragt maximal 15 1/h. Mit einem in der Dosierleitung 14 install ierten 
DurchfluBmesser kann die Dosierleistung ermittelt werden. 
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An der zentralen Stelle innerhalb des Transporteur-Systems wird je nach 
Anzahl der Dosierpumpen und damit nach Anzahl der gewQnschten Konzentra- 
tionen der Schmiermitte Hosting je eine Zumischeinheit 15 aufgebaut. Die 
Zumischeinheit hat im wesentlichen ein aus Edelstahl und/oder Kunststoff 
bestehendes Gehause, einen FrischwasseranschluB 3 f einen Impulswasserzah- 
ler 16, ein Dosierventil, eine Mischkairaner 17 und Anschlusse fur Feinf li- 
ter 18 sowie Schmierkreisventile 6. Der FrischwasseranschluB 3 ist ebenso 
wie bei der Anlage nach Fig- 2 nach DIN 1983 und DVGW mit Systemtrennung 
vom Wasserleitungsnetz ausgeftihrt. Vom ImpulswasserzShler 16 ausgehende 
Signale laufen uber die Steuerleitung 22 in den Chemikalienlagerraum 1 und 
steuern dort die Dosierpumpen an. 

An die Schmierkreisventile 6 sind die Verteilerleitungen 12 entlang den 
Transporteur-Einrichtungen angeschlossen. Die Abgange 9 zu den einzelnen 
Dusen bzw. Dusenstficken 10 sind Qber Durchf luBmengen-Regelventile 19 mit 
integrierten Druckhalteventilen 20 an die Verteilerleitung 12 angebunden. 

Die Schmierkreisventile 6 werden von einer Steuereinheit 7 mit ange- 
schlossener Dokumentationseinheit 8 auf elektromechanischem Wege oder 
freiprogrammierbar angesteuert. Die Steuersignale sind mit dem Pfeil 21 
symbol isiert. 

Wie bereits oben ausgeftihrt worden ist, liegt das wichtigste Merkmal der 
Erfindung in der raumlichen Trennung der Dosiereinrichtung in Dosierpumpen 
und Zumischeinheiten. Wichtig ist auch die fur jeden Schmierkreis vorge- 
sehene Filtration der Schmiermittellosung sowie die Durchf luBmengenrege- 
lung fiir jede Spruhduse bzw. jeden Spruhdusenstock. 
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B e z u g s z ichenliste 

1 Chenrikalienlagerraum 

2 Dos ierzent rale 

3 Fr i schwas seransch 1 uB 

4 Stichleitung 

5 Tr ansporteuran 1 agen 

6 Schmierkre i svent i 1 

7 Steuereinheit 

8 Dokumentat 1 onse i nhe i t 

9 Abgang 

10 Duse, Dusenstock 

11 Absperrventil 

12 Verteilerleitung 

13 Gebinde 

14 Dosierleitung 

15 Zumischeinheit 

16 Irapu 1 swasserzSh ler 

17 Mischkairaner 

18 Feinf ilter 

19 Durchf 1 uBmengen-Rege 1 vent i 1 

20 Druckhalteventil 

21 Pfeil (Steuersignale) 

22 Steuerleitung 
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Patentanspruche 

1. Anlage zura Schmieren, gegebenenfalls auch zum Reinigen oder Desinfi- 
zieren, von Transporteinrichtungen, insbesondere Transportbandern oder 
-ketten, fur LebensmittelbehSlter wie Flaschen, Dosen, GUser, Tuten, 
usw. sowie fur deren Verpackungen wie Flaschenkasten und dergleichen, 
mi t 

a) einer zentralen Dosierstation (2) mit mindestens einer Dosierpumpe 
zur Entnahme des Schmiermittelkonzentrats aus einem Gebinde (13) 
und zur dosierten Abgabe in eine zum Transporteur system fuhrenden 
Dosierleitung (14), 

b) mindestens einer Qber ein Schmierkreisventil (6) an die Dosier- 
leitung (14) angeschlossenen Verteilerleitung (12), die zu den 
Dusen (10) fOhrt, mit denen das Schmiermittel auf die Transport- 
bSnder bzw. -ketten aufgebracht werden kann f 

c) mindestens einem FrischwasseranschluB (3), der ein Druckminder- 
ventil zum Ausgleich von Schwankungen des Wasserdrucks aufweist, 

d) sowie mit einer Zumischeinheit (15) zum Herstellen der Gebrauchs- 
losung aus dem Schmiermittelkonzentrat und dem Frischwasser t 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der FrischwasseranschluB (3) und die Zumischeinheit (15) raumlich 
von der zentralen Dosierstation (2) getrennt im Bereich des Transpor- 
teuersystems angeordnet ist, daB der Zumischeinheit (15) ein Durch- 
fluBmesser (16) fur den Frischwasserzuf luB vorgeschaltet ist und daB 
eine Steuerleitung (22) vom Ausgang des Durchf luBmessers zur Dosier- 
pumpe fuhrt. 

2. Anlage nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB mehrere Dosierpumpen, mit jeweils einer Dosierleitung (14), einem 
FrischwasseranschluB (3) und einer Zumischeinheit (15) vorgesehen 
sind. 

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Zumischeinheit (15) eine Mischkammer (17) fur Schmiermittel- 
konzentrat und Frischwasser aufweist. 

4. Anlage nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Durchf luBmesser fur Frischwasser ein in die Zumischeinheit 
(15) integrierter ImpulswasserzShler (16) ist. 

5. Anlage nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB jedem Schmierkreisventil (6) ein Filter (18) vorgeschaltet ist. 

6. Anlage nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB jeder OQse bzw. jedem DQsenstock (10) ein Durchf luBmengen-Regel - 
ventil (19) vorgeschaltet ist. 

7. Anlage nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB ein Druckhalteventil (20) in den Durchf luBmengen-Regelventilen 
(19) integriert ist. 

8. Anlage nach einem der AnsprQche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Dosierleitung (14) einen Durchf luBmesser aufweist. 

9. Verfahren zum Schmieren, Reinigen und/oder Desinf izieren von Trans- 
porteinrichtungen, insbesondere von TransportbSndern oder -ketten, fGr 
LebensmittelbehSlter wie Flaschen, Dosen, Glaser, TQten, usw. sowie 
fur deren Verpackungen wie FlaschenkSsten und dergleichen. wobei man 

a) Schmier-, Reinigungs- bzw. Desinfektionsmittelkonzentrat mit 
Frischwasser zu einer Gebrauchsldsung verdunnt und 

b) die Gebrauchsldsung Qber in einem oder mehreren Schmierkreisen 
angeordnete DQsen auf die Transporteinrichtung aufbringt, 
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dadurch gekennzeichnet, 

daB man das Konzentrat von einem vom Transporteuersystem raumlich ge- 
trennt liegenden Ort uber eine Rohrleitung (Dosierleitung) zum Trans- 
porteursystem pumpt, dort mit Frischwasser verdunnt und die Durch- 
fluBrate des Konzentrats uber die ZufluBrate des zugemischten Frisch- 
wassers steuert. 

10- Verfahren nach Anspruch 9 f 

dadurch gekennzeichnet, 

daB man das Konzentrat uber mehrere Dosierleitungen mit jeweils un- 
terschiedlicher Durchf luBrate zum Transporteursystem pumpt, dort ge- 
trennt voneinander mit Frischwasser verdunnt und die Durchf luBraten 
des Konzentrats uber die entsprechenden Zuf luBraten des zugemischten 
Frischwassers steuert. 

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB man das Konzentrat in einer Mischkammer mit dem Frischwasser ver- 
dunnt. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB man die Gebrauchslosung vor ihrem Eintritt in den oder die 
Schmierkreise filtriert. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB man die Durchf luBmenge der Gebrauchslosung fur jede Diise bzw. je- 
den Dusenstock individuell einstellt. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB man die Durchf luBrate des Konzentrats in der Dosierleitung laufend 
miBt. 
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